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Somos GENERATING WORK S.A.C
ofrecemos servicios de ingenieria e
inspeccion de servicios especializados en
meétodos de examinacion de ensayos no
destructivos y destructivos, Inspecciones
tecnolégicas que no alteren las propiedades
fisicas, quimicas o mecanicas de las piezas,
partes o componentes que se requieran

examinar.

Brindamos Asesoria y Supervision de
Soldadura a la industria Petrolera, Metal —
Mecanica, Energética, Minera, Naval y otros.

Realizar servicios de Ensayos No Destructivos, Ser la organizacion con mayor
Supervision, Fabricacion, con la colaboracion participacion, reconocimiento y
de personal idéneos, calificados y competitividad en el mercado de Ensayos
certificados, con el fin de satisfacer de No Destructivos, Fabricacion, Supervision y
manera continua los requerimientos y Suministro, con un grupo de profesionales
estandares de calidad, seguridad, y técnicos de alto desempeno, haciendo
rentabilidad y legalidad del cliente interno, uso de nuevas tecnologias.
externo y demas partes interesadas.

Servicios

Ensayos No Destructivos

Supervision de Soldadura

Ensayos No destructivos (VT, PT, MT, RT, UT)
Elaboracion de WPS, PQR y WPQR.

Control en fabricacién de spool.

Control en fabricacion estructural.

Control en fabricacién y Montajes de Tanques.
Monitoreo de equipos mecanicos.

Realizaciéon de ensayos no destructivos cubriendo las siguientes técnicas:

Inspeccion Visual

Es un método de END que permite la deteccion y examen de
discontinuidades superficiales tales como grietas, corrosion, desgaste,
erosion, fugas o danos fisicos y discontinuidades superficiales en materiales,
equipos accesorios y soldaduras.

Una ventaja importante de la inspeccion visual sobre otros métodos de
ensayos no destructivos es que nos proporciona datos cuantitativos con
mayor facilidad.

Segun los instrumentos que se utilicen como ayuda a la visién, y la distancia
(o alacceso ) que se tenga entre el inspector y el objeto de estudio, la
inspeccion visual se puede dividir en dos grupos : Inspeccion Visual Directa e
Inspeccion Visual Remota.
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Liguidos Penetrantes

Es un método de inspeccién que permite detectar discontinuidades superficiales de los
materiales tanto metalicos (ferrosos y no ferrosos) y no metalicos.

El procedimiento consiste en aplicar un tinte (rojo) o fluorescente a la superficie en estudio, el
cual penetra en cualquier discontinuidad que pudiera existir debido al fenémeno de la
capilaridad. Posteriormente el exceso de penetrante serd removido mediante un sistema de
limpieza adecuado y la aplicacion posterior de un revelador que serd capaz de volver a extraer
el liguido que antes quedo atrapado en las discontinuidades, mostrando la localizacidon de
dichas discontinuidades. En el caso del tinte fluorescente se debe utilizar la ayuda de |la
lampara de luz ultravioleta o negra.

Particulas Magneéticas

Es un método de END de tipo superficial que consiste en la magnetizacion de una pieza por
medio de un campo magnético, generado por una corriente eléctrica; después o en forma
simultanea se aplica sobre la superficie en un polvo ferromagnético, el cual serd atraido donde
exista una distorsion de las lineas de flujo magnético o “fuga de campo “formandose asi las
indicaciones, estas seran visibles bajo las condiciones apropiadas de iluminacion.

Radiografia Industrial

Es un ensayo no destructivo que consiste en atravesar una radiacion electromagnética
ionizante (rayos gamma o rayos x), a través de la pieza a inspeccionar. Esta radiacién es mas o
menos absorbida por las discontinuidades internas de la pieza, llegando a la otra cara de |la
misma, con una intensidad de radiacion distinta, e impresiona una pelicula radiografica, la
cual una vez revelada, muestra variaciones de densidades, siendo mas oscura en la zona de
mayor espesor. Para la interpretacion de las placas radiograficas el inspector debe considerar
las indicaciones producidas sobre las mismas, considerando que pueden ser afectadas por
otras causas tales como geometria de la pieza, defecto de la pelicula.

Ultrasonido Convencional

Este método de inspeccidon tiene como objetivo la deteccidon de
discontinuidades internas, en materiales metalicos y no
metalicos. Es un método de inspeccidn volumétrico, se
inspecciona mediante UT convencional con vistas A-Scan,
medicion de espesores utilizando angulos de compresion.

PHASED ARRAY

Aplica para la evaluacion de soldaduras
circunferenciales, planchas, codos, tee, con
vistas en A-Scan, S-Scan, B-Scan y C-Scan.

TOFD (Time of light diffraction)

Aplicable para inspeccionar
materiales no metalicos, PVC, HDPE

* Todas estas técnicas
desarrolladas de acuerdo
con normas internacionales
vigentes: ASME, API, AWS, y
NTP
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Analisis de dureza y metalografia a materiales ferrosos y no ferrosos.

Inspeccidon y supervision de aplicacion de pinturas, pruebas de adherencia y medicidon
de espesores.

Pruebas Hidrostaticas con Registrador y Mandmetros.

Pruebas de Vacio.

Pruebas Neumaticas.

Medicion de dureza.

Holiday Detector.

Inspeccion de Recipientes estacionarios a presiéon en uso, segun API 510 y API 572.

Otros ensayos

Servicio de capacitacion de soldadores

Capacitacion de soldadores en procesos de SMAW, CGMAW, FCAW y GTAW en
posiciones 3G,4G ,5G Y 6G bajo las normas AWS D1.1, ASME IX, API 1104

Precomisionamiento y Entrenamiento y
comisionamiento capacitacion

Fabricacion y Montaje

Trabajos de soldadura para alta y baja presion.
Soldaduras en SMAW, GMAW, FCAW, GTAW
Fabricacion y montaje de todo tipo de estructuras
metalicas.

Fabricacion y montaje de tanques.

Montaje de tuberias para agua, aire, vapor y otro.
Fabricacion de pasamanos y plataformas.

Planeamiento

Estudios de prefactibilidad e ingenieria basica y
detallada. Las disciplinas tradicionales incluyen
arquitectura, ingenieria civil, electricidad, mecanica,
tuberias e instrumentacion, al igual que
especialidades avanzadas incluyendo simulacion,
procesos de control, automatizacion integrada y
modelado interactivo en 3D.
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